
   产品技术资料 

Technical Data Sheet          橡塑发泡剂及助剂专业制造商 

发泡剂         NH603 
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概     况 本公司生产的通用型发泡剂 NH603，适用于WPC地板、PVC、EVA等诸多橡塑

发泡制品的生产与加工。 

应     用 本产品为放热型发泡剂，具有粒径小的特点，在发泡材料中分散均匀，发泡过程

可控性好，发气温度集中，发泡效果佳。本产品可使材料形成蜂窝状闭孔结构，

赋予使材料获得良好的机械强度。本产品适用于壁厚在 3mm左右的 PVC发泡制

品，壁厚小于 3mm的 PVC发泡制品请使用我司 F10、F4发泡剂，壁厚大于

3mm的 PVC发泡制品请与我司白发泡剂配合使用。本产品使用范围广泛，特别

适用于WPC和对白度有一定要求的发泡制品的生产加工。  

外     观   黄色粉末 

技术 参数 项目 指标 单位 

发气量：   180-190 mL/g 

分解温度： 150-160 ℃ 

是否含偶氮 是 / 

添加量：    0.3-2 % 

卫生 性能 满足 ROHS的要求。 

备     注 产品按非危险品规定运输，产品存于通风干燥的仓库内。 

包     装 用牛皮袋包装，每袋净重 25KG。 

 


